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 فصل اول :
  

باز و بست موتور و 
  گيربكس

  از روي خودرو
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  بيرون آوردن موتور و گيربكس 

اتيك و دستي يكسان ميگيربكس اتومروشي كه در اين جزوه توضيح داده مي شود ، در خودروهاي داراي 
  باشد. 

  
  
  
  
  
  
  
  
  

  تخليه گردد.  ابتدا مايع سيستم خنك كننده ، روغن موتور و روغن گيربكس
  را بترتيب زير باز نماييد .  9تا   1قطعات 

، بسـتها ، مجموعـه    )8(هواي ورودي به موتـور  مخزن رزناتوراجزاء سيستم هواي ورودي به موتور شامل 
  جدا شود.  )5(هواكش

  بدون باز نمودن اتصالات و لوله هاي سيستم فرمان هيدروليك ، پمپ هيدروليك را جدا كنيد . 
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سر باتري را پس از اينكه شبكه مالتي پلكس به  

دقيقه پس از بستن سوئيچ و  3خواب رفت (
و اتصال بدنه ده از مصرف كننده ) عدم استفا

مربوط به  كانكتورهاي ) را جدا نماييد10(
  را باز كنيد .  ECUسيستم 

ــاي  ــي و كانكتوره ــالات برق ــه   اتص ــوط ب مرب
BSM(BM34) )a,11 ( . را جدا كنيد  

بستهاي باتري ، باتري و سيني زيـر بـاتري را   
  باز كنيد .

شــيلنگهاي رفــت  برگشــت آب مربــوط بــه     
  را باز كنيد .  )12(بخاريرادياتور 

  

  . مربوط به بوستر ترمز را باز كنيدآب موتور را باز كنيد . شيلنگ خلاء )1(شيلنگ ورود و خروج
  ادياتور را باز كنيد . در انتها ، ر
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در خودروهاي مجهز به گيربكس دستي ، سيم
  . كلاچ را باز كنيد و اهرم كلاچ را آزاد كنيد 

  
  
  
  
  

اتصالات جانبي مربوط به دسـته سـيم اصـلي    
ECU  . را جدا كنيد  

را از روي گلگيـر   ECUسپس پايه نگهدارنـده  
سمت راست جـدا كـرده و بعـد از آن كـانكتور     

  را جدا كنيد .  ECUاصلي 
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منبع انبساط سيستم خنك كننده همراه بـا پايـه
  نگهدارنده آن را باز كنيد . 

سپس كنترل يونيت سيستم سوخت رسـاني و  
) بــاز شــده را ، از روي بدنــه   ECUجرقــه (

  خودرو برداريد . 
  .  )TU3JPK(در مدل را باز كنيدسيم گاز 

  
  

بـه   [4] توسط ابزار كاهنده فشار ريل سوخت(
فشـار   )T1) ) 26501016-0141.(-)شماره ابزار 

با اطمينان از كم بـودن  بنزين را كاهش دهيد و 
ــالري    ــه ورودي آن را از گـ ــوخت در لولـ سـ

  سوخت جدا كرده و مسدود كنيد . 
ــه  ــت    مجموعـ ــمت راسـ ــور سـ ــته موتـ دسـ

   . ) را باز كنيد23,25,25(
  
  
  

كمپرسور كولر را بـدون بـاز نمـودن سيسـتم     
كولر از روي موتور باز كنيد و دور از موتـور  
نگه داريد. سپس مطمئن شويد كه به اتصـالات  

  سيستم كولر آسيبي وارد نمي گردد . 
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 .) را باز نماييد6حرارت گير كاتاليست(
  
  
  
  

را از  كاتاليسـت  (1) پيچهايبا شل نمودن 
 چــدنيمحـل اتصــال بــه مانيفولـد اگــزوز (  

  اگزوز) جدا كنيد . 
ــده   ــت نگهدارنـ ــپس بسـ ــويي  )5(سـ (گلـ

لولـه   كاتاليسـت از  را جدا  كنيد ، تااگزوز)
  جدا گردد .  )6(اگزوز مياني

  
  
  
  
  
  
  
  

ضربه  پايه از) 20( چپدسته موتور سمت 
  كنيد .  جدا )21(گير دسته موتور
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براي جلوگيري از خراب شدن رزوه پيچ در
هنگام بـاز نمـودن مهـره روي ضـربه گيـر      

) 5( )گيـربكس  موتور سمت چپ (پايه دسته
موتور بـه انـدازه خيلـي كـم بـه       جكتوسط 

 جكتا وزن موتور توسط سمت بالا كشيده 
مهار گردد ، سپس مهـره روي ضـربه گيـر    

  ) را باز كنيد . 5(دسته موتور سمت چپ 
  
  
  
  
  

 پـايين پيچ و مهره ضربه گير دسته موتـور  
) كه پلوس از داخل آن عبـور مـي كنـد و    6(

پيچ هاي نگهدارنـده بلبرينـگ پلـوس سـمت     
را باز كنيـد ،   (6a)راست پيچهاي چكمه اي 

قسمت كاملاً از روي بدنه جـدا   اتصالات اين
  مي شود .
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را كمـيجكموتور ، ابتدابراي بيرون آوردن 
شل نموده تا موتور پايين تر بيايد و پيچ دسته 

) خارج كنيد ، سـپس  6گيربكس از داخل دياق (
  ) را از روي شاسي باز كنيد . 6دياق (

  
  
  
  
  
  

الات پس از اطمينان از بـاز شـدن تمـامي اتص ـ   
مجموعه موتور و گيربكس به شاسي و بدنـه ،  
با اسـتفاده از جرثقيـل بـه آرامـي مجموعـه را      

  خارج كنيد . 
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  نصب مجدد مجموعه موتور و گيربكس :  -2
  مراحل كار به ترتيب عكس مراحل بيرون آوردن مي باشد . 

  را به گريس مخصوص ، آغشته كنيد .  ور چپموتپيچ دسته 
 پيچ و مهره هاي مربوطه را طبق گشتاور تعيين شده در صفحه بعد محكم كنيد . 

با تركيبات معدني راندمان سيستم خنك كاري را پائين ميĤورد و باعث ايجاد صدمه در موتور مي گـردد.  آب 
  يع خنك كننده رادياتور مي باشد .مناسب ترين آب ، آب ديونيزه يا مالذا 

  
  گشتاور محكم نمودن پيچ هاي مربوطه :  -3
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  مي باشد .  Kgmتقريباً همان  daN.mتوضيح اينكه واحد 
  

  گشتاور  توضيحات
daN.m 

 4.5  )5مهره دسته موتور سمت راست (
پيچ اتصال پايه لرزه گير به دسته 

 4.5 )2موتور (

چ اتصال پايه لرزه گير به سرسيلندر پي
)3( 2.6 

 6.5  )7مهره روي دسته گيربكس (

پيچ هاي اتصال دياق دسته گيربكس به 
 1.9 )11,10شاسي (

پيچ و مهره ضربه گير دسته موتور 
 5 )13عقبي (
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 فصل دوم :

 
باز و بست تجهيزات 

 جانبي



 
 

 12

 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

نظير دينام ، كمپرسور كولر ، پمپ هيدروليك  جانبي موتوردر اين فصل روش باز نمودن لوازم و اجزاء 
فرمان از روي موتور ، بيان مي شود . براي اينكار ابزار مخصوصي استفاده مي شود كه در ادامه توضيح 

  داده مي شود . 
  بازو بست تسمه دينام : 

  مدل قديمي (با تسمه سفت كن معمولي) –الف 
  ابزار : 

  
  
  
دلدستگاه اندازه گيري كشش تسمه م[1]  

SEEM C.TRONIC 105.5  
  ) 25703001(كداختصاصي 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(جـــز كيـــت  پـــين قفـــل كـــن تســـمه [2]
  :  )24411007 ابزارباكداختصاصي

براي تعويض تسمه دينام ، بـا اسـتفاده از   
اين پـين تسـمه سـفت كننـده دينـاميكي در      
محل مخصوص ، ثابت مي شـود و بعـد از   
تعــويض تســمه و جــا انــداختن تســمه     

دارد يا تسـمه كـاركرده قابـل قبـول ،     استان
  پين خارج مي شود . 
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رها نمودن تسمه سفت كن و چرخش در خلاف جهـت عقربـه هـاي سـاعت ، تسـمه      و  [2]خارج نمودن پين با

  شود . كشيده شده و محكم مي

ودر اين موتـور كمپرسـور كـولر ، دينـام
پمپ هيدروليك فرمان توسط يك تسمه بـه  

  حركت درمي آيد . 
تنظيم كشش تسـمه ، توسـط تسـمه سـفت     

  انجام مي شود .  (2)كن ديناميكي 
  
  
  
  
  
  
  

روش انجام كار با توجه به شـكل روبـرو   
  به شرح زير مي باشد : 

چهــارگوش كــه در  عمــوميتوســط ابــزار 
) قرار مي گيـرد ، مجموعـه تسـمه    7محل (

ــاميكي را در جهــت موافــق ســفت كــن د ين
عقربه هاي ساعت بچرخانيد . در اين حالت 

) قرار 8را در محل ( [2] پين قفل كن تسمه
دهيد ، تسمه سـفت كـن دينـاميكي ثابـت و     
تسمه شل مـي شـود . در ايـن حالـت مـي      
توان تسمه را خارج نمود و تسمه جديد را 

  جايگزين نمود . 
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  (با تسمه سفت كن اتوماتيك) مدل جديد –ب 
  ابزار مخصوص :

  

  )24411007(جز كيت ابزار با كداختصاصي (Q1-0188.(-)پين تسمه سفت ديناميكي  [1]

  چرخ جلو راست و شل گير چرخ مذكور را باز نماييد .

  نكته : در صورت استفاده مجدد از تسمه دينام جهت 

  حركت آنرا علامت گذاري نماييد .

  ) را در جهت خلاف عقربه 3) تسمه سفت كن (2پيچ (

  ) شل شود.1انيد تا تسمه دينام (ساعت بچرخ

  را در سوراخ پايه تسمه  [1]سپس پين تسمه سفت كن 

  ) را بيرون آوريد .1سفت كن قرار داده و تسمه دينام (

  نكته : تسمه سفت كن و غلتك هرز گرد را از نظر گير پاژ

  بودن يا صداي غير عادي و يا لقي بررسي نماييد .
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  :ـ روش بستن تسمه دينام 

  نكته : در صورت استفاده مجدد تسمه دينام ، به علامتي

  كه در زمان نمودن ايجاد نموديد توجه نماييد و بر طبق 

  جهت گردش تسمه ، آنرا نصب نماييد .

  ) را نصب نماييد .1تسمه دينام(

  را بيرون بياوريد. [1]پين تسمه سفت كن 

  دور در جهت چرخش موتور، بچرخانيد . 2ميل لنگ را 

  ته : دقت نماييد كه شيار هاي تسمه دقيقا در داخل شيار هاي پولي ها قرار گرفته باشد .نك

  وچرخ جلو راست را نصب نماييد .شل گير 

  

  

  ـ باز و بسته نمودن دينام 

  طبق روش گفته شده ، ابتدا تسمه دينام را باز كنيد ، سپس پيچهاي دينام را شل نموده و دينام را باز كنيد . 

  بسته نمودن هيدروليك فرمان :  ـ باز و

پس از باز كردن تسمه دينام ، پمپ هيدروليك فرمان را بدون باز كـردن شـيلنگهاي هيـدروليك از روي بدنـه     

  موتور جدا كنيد . 
  

  هنگام بستن دينام و پمپ هيدروليك فرمان ، عكس عمل بالا را انجام دهيد . 
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  باز كردن سرسيلندر 

  

در در اين فصـل توضـيح داده مـي شـود ، در ابتـدا ابـزار مخصـوص مـورد نيـاز          روش پياده كردن سرسيلن
  شناسايي شده ، سپس روش پياده كردن سرسيلندر توضيح داده مي شود. 

  
  ـ ابزار مخصوص : 

  

  

  

  

  

  

  

  مرجع  شرح اختصاصيشماره فني شماره فني

.0132-QY 24411007  [2]  پين قفل كن فلايويل 

.0132-AA 
ر نگهدارنده چرخدنده ميـل  ابزا 24411007

 [3]  بادامك 

.0132-RZ 24411007  [4]  پين قفل كن ميل بادامك 

.0153-Q 24408008  [5]  ابزار برداشتن سرسيلندر 

.0132-P 24411007  [6]  پين قفل كننده فلايويل 

.0132-AIZ 24409001  [7]  بوش بند سيلندر 
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پس از بيرون آوردن مجموعه موتور و گيـربكس
، ابتدا گيربكس را طبق راهنماي تعميرات گيربكس 

MA  و يــاAL4  از مجموعــه جــدا كنيــد ، ســپس
ت در باز نمودن قطعـات موتـور ابتـدا    براي سهول

موتور را به پايه نگهدارنده موتور متصـل كنيـد ،   
بصورتي ساخته شده است كـه از   پايه نگهدارنده

پهلو به موتور متصل مـي گـردد و بـا چرخانـدن     
صفحه و مجموعه موتور مي توان قطعات موتور 

ياتاقانهاي  هرا به ترتيب سرسيلندر و مجموعه كپ
  باز كرد .  ،كثابت و متحر

  
  

ــوش    ــدا درپ ــيلندر ، ابت ــودن سرس ــاز نم ــراي ب ب
ــوپاپها ( ــد .  1س ــاز كني ــيلندر ب ) را از روي سرس

) و صـفحه روغـن   2فاصله انداز ( بوشهايسپس 
  ) را برداريد .  3برگردان (

در مرحلــه بعــد محــافظ حرارتــي روي مانيفولــد  
  اگزوز را جدا كنيد . 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  

  از كنيد . سپس به ترتيب مراحل ذيل ، قطعات را ب
  

  ) 7ـ منيفولد اگزوز (
  ) 8ـ فيلتر روغن (

  ) 12ـ لوله محافظ گيج روغن (
  ) 11ـ گيج روغن (

  ) 14ـ فشنگي روغن (
  

  ) در مدلهاي خاص وجود دارد . 13سوئيچ الكتريكي (
  

  ) كه بر روي هر كدام از شمعها يك كويل وجود دارد . 15ـ مجموعه كويل (
  ) 16سوخت ( ريلـ لوله يا 

  ) 17ـ منيفولد هوا (
  ) 18ـ ترموستات (

  ) 19ـ سنسور دماي آب موتور (
  ) 20ـ قلاب براي جابجايي موتور (

  
  

  ) 21( (ناك سنسور)ـ سنسور ضربه
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  
  
  

ــگ ( ــوش تســمه تايمين ــه از ســه22درپ ) ك
 . جزا تشكيل شده است را ، باز كنيدقسمت م

تــدا بايــد بــراي بــاز كــردن ميــل بادامــك اب 
  چرخدنده ميل بادامك را باز كنيد . 

روش كار بدين تريتب است كه ابتدا قفل كن 
را در محـل مربوطـه قـرار    ] 4[ميل بادامـك  

) 23دهيد ، سپس مهره پيچ تسمه سفت كن (
را شل كرده ، با چرخاندن آن ، تسـمه تـايم   

  ) آزاد مي گردد . 24(
  
  

) را از جاي خود 25واسطه تسمه سفت كن (
و بـا  ] 3[ارج كنيـد ، بـا اسـتفاده از ابـزار     خ

ثابت كـردن چرخدنـده ميـل سـوپاپ ، پـيچ      
  ) را شل كنيد . 26(

در ايـــن موتـــور ، مجموعـــه اســـبكها و    
سرسيلندر توسط يك سري پيچ ، بـه بلـوك   
سيلندر متصل مي شـوند . بنـابراين بـا بـاز     

) ، مجموعـه  27نمودن پيچهاي سرسـيلندر ( 
  . اسبكها نيز جدا مي گردد 

براي اين منظور ، ابتدا پيچهـاي مربـوط بـه    
فيلرگيري را تا انتها شل نموده ، بـه نحـوي   

 . ركت كنندحها آزادانه در محل خود كه اسبك
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

ســـپس اقـــدام بـــه بـــاز نمـــودن پيچهـــاي
نمائيـد .   (در زمـان سـرد بـودن)   سرسيلندر

پيچهــاي سرســيلندر را بــراي جلــوگيري از 
تاب برداشتن سرسيلندر بـه روش حلزونـي   

   . )10به  1(از باز كنيد
ــاز نمــودن پيچهــاي سرســيلندر ،   پــس از ب
مجموعـــه اســـبكها را از روي سرســـيلندر 

  برداريد . 
بـراي جابجـا نمــودن سرسـيلندر ، از ابــزار    

  استفاده كنيد.  ]5[اهرم جابجايي سرسيلندر 
با استفاده از ايـن ابـزار از صـدمه زدن بـه     

  سرسيلندر جلوگيري مي گردد . 
 پــس از بــاز نمــودن سرســيلندر ، بــراي    

جلوگيري از هرگونه حركـت بـوش سـيلندر    
در موقع باز كردن كپه ياتاقانهاي متحـرك ،  

استفاده كنيـد .   ]7[از ابزار بوش بند سليندر 
همانطور كه در شكل مشـخص مـي باشـد ،    
اين ابزار بـر روي لبـه بـوش نصـب شـده ،      
توسط پـيچ بـه بلـوك سـيلندر متصـل مـي       

  گردد. 
ا وجود در دو طرف بلوك سيلندر پين راهنم

دارد كــه بــراي جلــوگيري از حركــت واشــر 
سرســـيلندر اســـتفاده مـــي شـــود . بـــراي 
جلوگيري و مفقود شدن آنها در هنگـام بـاز   
 نمودن قطعات موتور ، اين پينها را جدا كنيد. 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  
  ـ باز و بست متعلقات سرسيلندر 

  ـ ابزار مخصوص 

  
  

  
  
  
  
  

  مرجع  شرح اختصاصيشماره فني شماره فني

 [1]  فنر جمع كن سوپاپ و رابط  24416013 9770.10,9770.11

.0170 24303001 
انبــر خــارج نمــودن لاســتيك  

 [2]  ساق سوپاپ

.0132-W 

.0132-T 
24411007  

  جا زدن لاستيك ساق سوپاپ
جـــا زدن كاســـه نمـــد ميـــل 

  سوپاپ 

[3] 
[4] 

 

  
 ـ باز نمودن قطعات داخلي

ــل ســوپاپ (  ــده مي ــدا چرخدن ــدا 1ابت ) را ج
) 2نموده، سپس خار نگهدارنده ميل بادامك (

را جدا كنيد ، سپس به آرامي و بـا اسـتفاده   
از چكش چوبي و يا لاستيكي به انتهاي ميل 

ميـل بادامـك از   ) ضربه بزنيد تـا  4بادامك (
جاي خود خارج گـردد . پـس از آزاد شـدن    
ميل بادامك ، آنرا از درون سرسيلندر خارج 

  كنيد . 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  

براي بيرون آوردن سوپاپها ، با اسـتفاده از
) ، بــر روي صــفحه 1ابــزار فنــر جمــع كــن (

ــر ( ــالائي فن ــا خــار  6ب ــد ت ) فشــار وارد كني
) آزاد شود ، سپس فنر جمـع كـن   5اپ (سوپ

را باز كنيد و قطعات و متعلقـات كـه شـامل    
و  )8)  واشر زيـر فنـر (  6صفحه بالايي فنر (

  را جدا كنيد .  فنر
، كاسه نمـد   ]2[با استفاده از انبر مخصوص

  سوپاپ را خارج كنيد . 
باز كردن متعلقات سرسـيلندر ، لازم   پس از

سـي قـرار   است كه قطعات ذيـل مـورد بازر  
  گيرند . 

، فنر سـوپاپها   هاسوپاپايدـ سيت سوپاپ ، گ
، ميل بادامك ، بوش ميل بادامـك بـه سـطح    
داخلي و خارجي سرسـيلندر توجـه داشـته    
باشــيد كــه حــداكثر پــيچش يــا تــاب مجــاز  

مي باشد براي انـدازه   0.05mmسرسيلندر 
ــت    ــاب مجــاز ، در ســه جه ــدار ت ــري مق گي

ــف از خــط كــش مخصــوص   ــدمتختل ــا ك  ب
(مطابق شكل فـوق)   29501001اختصاصي 
ك ا ا

، مقدار تاب را مشخص كنيد . ) 30410003( كداختصاصيدر هر صورت با استفاده از فيلرهاي مختلف
  ميليمتر است .  0.05حداكثر تاب مجاز در سرسيلندر 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

 ـ مشخصات اجزاء سرسيلندر

  ـ مشخصات سرسيلندر 

اع سرسيلندر استاندارد بايد برابر مقدار ارتف
  زير باشد . 

A=111.2+0.08mm  
حداكثر مقدار مجاز كف تراشي سرسـيلندر  

0.2mm  مرتبه انجام شود .  1است و تنها  
  

  ـ مشخصات واشر سرسيلندر 

 ,Cدر محلهاي مشخص شده توسط حروف 

B, A    بر روي لبه واشر سرسـيلندر سـمت
يــر درج گيــربكس ، مشخصــاتي بــه شــرح ز

  شده است . 
A  مشخصات نوع موتور :  
B  مشخصات سازنده واشر سرسيلندر :  
C  (تعميري): مشخصات واشر سرسيلندر  
  

شــــيار  4، امكــــان دارد  Aدر قســــمت 
وجود داشته باشد ، كه برحسـب   (4.3.2.1)

نوع موتور شيارها متفاوت خواهند بود . در 
 1 شــيار  TU3JP/TU3Aمــورد موتــور  

   وجود دارد .
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  
مي باشد . براي  1.40mm ضخامت واشر سرسيلندر تعميري 1.20mmضخامت واشر سرسيلندر استاندارد 

 3شـيار   Bدرقسـمت  باشدن ، شيار وجود دارد . چنانچه جنس واشـر آزبسـت   Cواشرهاي تعميري، در محل 
وجود  2و1شيار  Bباشد در قسمت  MEILLORو همچنين اگر سازنده واشر سرسيلندر شركت  وجود دارد

  .  دارد
  ـ مشخصات ميل بادامك : 

  

  

  

  

  

  

  

  ك در دو محل وجود دارد . علائم مشخصه ميل بادام
   (A,B)علامتي كه شامل حرف يا دو عدد در انتهاي ميل بادامك (سمت فلايويل) وجود دارد .  -1
و بادامك مربوط به سوپاپ هواي سـيلندر   2) مابين ياتاقان ثابت شماره Cو  Dعلامت رنگي در محلهاي ( -2

  وجود دارد .  1شماره 
  

 TU3JP/K B C D Aنوع موتور 

  Y  ----   ----  نارنجي 2333357ا شماره موتور ت
  H  بژ  ----  ---- به بعد2333358از شماره موتور 

  
 S ----  ---- سبز TU3Aنوع موتور
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

 مشخصات سوپاپها :ـ

 (mm)دود (mm)هوا   

C 
  قطر ساق
  سوپاپ

+0.0 

0.015 

+0.0 

0.015  

A  
  قطر نشيمن
 29.4 36.8  سوپاپ

E 112.56 112.76 ارتفاع سوپاپ 

B  
زاويه نشست 
 90 90  سوپاپ(درجه)

D 
فاصله متوسط
 28 30  صافي سوپاپ

  

در قسمت تحتاني سوپاپ هواي ورودي كـه  يادآوري : 
درجه تغيير يافته  90درجه به  120زاويه نشيمن آن از 

   (F)وجود دارد  4mmاست ، سوراخي به قطر 
  ـ مشخصات فنر سوپاپ : 

B  قطر نشيمن فنر  

A  3.6 قطر سيم فنرmm 
Ho 54 ارتفاع آزاد فنرmm 

 F1 28da.N مايش اولآز

H1 40mm 

 F2 50da.N  آزمايش دوم

H2 32mm 

دقت كنيـد در هنگـام نصـب فنـر سـوپاپها ،      يادآوري : 
) در 2) در بالاي فنر و واشر تخـت ( 1واشر بالاي فنر (

  زير فنر ، مابين سرسيلندر و فنر ، قرار مي گيرد . 

6.98 6.96 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  
  ـ مشخصات گيت سوپاپها : 

  

  

  

  

  

  

  

  تعمير دوم  تعمير اول استاندارد  
+0 

+0.32 
12.965 13.195 13.495 

+0.039 
+0.028 

13.02 13.29 13.59 

+0 
+0.022 

7.0 7.0 7.0 

+0.3 
-0.3 

47.5 47.5 47.5 

  
  دود هوا  

+0.1  
-0.1 

14.57  14.07 

A 

B 

D 

 شخصات سيت سوپاپها :ـ م

  ـ مشخصات سيت سوپاپ هوا : 

  ـ مشخصات قطر و ارتفاع سيت هوا 
  تعميردوم تعميراول  استاندارد  

+0.137 
+0.12 38.01 38.3138.51 

+0.1 
+0.0 6.648 7.07.0

 

A 

B 

C 

E 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

ـ مشخصات ماشينكاري محل سيت سوپاپ
  هوا در سرسيلندر 

 تعميردوم تعميراول استاندارد  تلرانس
025.0C38 38.3038.50 

D+0.3 15.193 15.545
+0.0 

-
0.15 

E  29.5 

F  35 

 G  1.4حداقل 

25.0H  0.75 
I 
J 0.65 
 30  

  33  

  15  

 
  ـ مشخصات سيت سوپاپ دود 
  دود ـ مشخصات قطر و ارتفاع سيت 

 تعميردوم تعميراول  استاندارد  تلرانس
+0.137 
+0.112

38.01 31.31 31.51 

+0.1 
+0.0

6.648 7.0 7.0 
  

  ـ مشخصات ماشينكاري محل سيت 
  سوپاپ دود در سرسيلندر 

 تعميردوم تعميراول استاندارد  تلرانس
025.0C  31 31.3031.50 

+0.3 
0.0 

15.465 15.816 
+0.015 

+0.0 
24.3 

F  27.5 

1.0G 0.35 

1.0H  1.35 

 20  

 30  

  

B 

A 

E 

D
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

 ـ بستن متعلقات سرسيلندر

بــا اســتفاده از ابــزار جــازن لاســتيك ســاق 
ــوپاپ  ــز ]3[ســ ــا  ( جــ ــزار بــ ــت ابــ كيــ

، لاستيكها را در  ) 24411007كداختصاصي
جاي مربوطـه قـرار داده و بـه آرامـي و بـا      
چكش پلاستيكي ، لاستيك سـاق سـوپاپ را   

  جا بزنيد . 
سپس مانند روش باز كردن و با استفاده از 

(ابزاربا كداحتصاصـي   ]1[سوپاپ جمع كن 
سوپاپها را در سر سيلندر جـا  ) 24416013

  بزنيد . 
  

ــيلندر    ــك را در سرس ــل بادام ــيمنگاه مي نش
  روغنكاري كنيد و ميل بادامك را جا بزنيد .

  
سپس مطـابق شـكل و بـا اسـتفاده از ابـزار      
مخصوص جازدن كاسه نمـد ميـل سـوپاپ    

( جـــــــز كيـــــــت ابـــــــزار بـــــــا  ] ]4[
) ، كاسه 1و پيچ () 24411007كداختصاصي

نمــد را جــا بزنيــد و پــس از اينكــه از قــرار  
در روي سرســـيلندر  گـــرفتن كاســـه نمـــد

) را باز كرده 1اطمينان حاصل كرديد ، پيچ (
  و ابزار را خارج كنيد . 

) را در محـل  6خار نگهدارنده ميل بادامـك ( 
 1.5da.Nmرا تا  )5(خود نصب كرده ، پيچ 

  محكم كنيد . 

[4] 
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 206پژو   TU3Aو TU3JP/Kراهنماي تعميرات موتور 

  
  ـ باز و بست اسبكها 

  ـ باز نمودن اسبكها 

براي اينكه بتوان اسبكها را به راحتي از محل خود خارج و سپس نصب نمـود ، بهتـر اسـت كـه ايـن عمـل در       
مجموعه اسبكها بر روي سرسيلندر نصب است انجام شود ، به اين دليل كـه بـا ثابـت بـودن پايـه      هنگامي كه 

هاي مجموعه اسبكها بر روي سرسيلندر ، بهتر و راحتتر مي توان فنرهاي بين اسبكها و پايه هاي ثابت را در 
  ، عبور كرد .  محل خود قرار داد و ميل اسبك را از ميان آنها و اسبكها و پايه هاي مجموعه اسبك

  روش كار به شرح زير مي باشد : 
ــر ســوپاپها را    ــيم فيل ــاي تنظ ــره ه ــيچ و مه ــدا پ ابت

  . وان شده است ، تا انتها باز كنيدهمانطور كه قبلاً عن
) كه ثابت كننـده ميـل اسـبك    7,6سپس پيچ و مهره (

مي باشند را ، از محل خود در انتهاي ميـل اسـبك ،   
  باز كنيد . 

  
  
  
  
  
  
  

) را بـا اسـتفاده از   8( اسبك حلقوي ابتداي ميلخار 
  خار باز كن ، از محل خود خارج كنيد . 
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براي بيرون آوردن ميل اسبك ، از طرفي كه
خار حلقـوي قـرار دارد ، (سـمت چرخدنـده     
ميل بادامك) ، با استفاده از يك ميله توپر به 

، به ميل اسـبك توسـط چكـش     19mmر قط
  چوبي و يا پلاستيكي ضربه بزنيد . 

اين عمل را تا زماني انجام دهيد كه ، اسـبك  
  معيوب و مورد تعويض ، آزاد شود. 

مواظب باشيد در حين انجام اين عمل به ميل 
  اسبك و ميله توپر صدمه وارد نشود .

  
ــر    ــبك ، فن ــل اس ــرون آوردن مي ــس از بي پ

) را خارج 11واشر پشت آن ( ) و10حلقوي (
  كنيد . 

) 12توجه كنيد از ضـربه خـوردن اسـبكها (   
  در هنگام جابجايي خودداري شود .

همچنين مواظب باشـيد كـه انگشـتان دسـت     
بــين بلبرينــگ اســبك و قطعــات ديگــر قــرار 

  نگيرد . 
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 ـ باز و بست غلطك اسبكها

همانطور كه در بخشهاي قبـل توضـيح داده   
شد ، اسبكهاي ايـن موتـور از نـوع غلطكـي     
اســت در صــورتي كــه پــس از بــاز نمــودن 
قطعات سائيدگي در اسبكها و يا خراب شدن 
پيچها مشاهده گرديد ، مطابق شـكل آنهـا را   

  . باز كنيد 
) ، غلطـك را از  2با باز كردن پـيچ و مهـره (  

  ) جدا كنيد . 1اسبك (
در صورتي كـه در اثـر ضـربه يـا كـاركرد      

) هرز شده باشـد  2موتور پيچ فيلر سوپاپ (
ــا دچــار خرابــي شــده   ــدباشــد ، ي ــرا  باي آن

  تعويض نمود . 
در برخي مـدلها بـه جـاي پـيچ و     يادآوري : 
  شود . ) استفاده مي3) از مدل (2مهره مدل (

ميزان گشـتاور سـفت نمـودن پـيچ و مهـره      
ــبك (   ــه اسـ ــك بـ ــال غلطـ ــر 1اتصـ ) برابـ

1.75da.Nm   و پيچ و مهره فيلرگيـريM6 
  مي باشد .  0.9da.Nmبرابر با 
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) را در امتداد هـم  11حلقوي () و واشر فنر 10) ، فنر حلقوي (12جهت جا زدن ميل اسبك ، به ترتيب اسبكها (
در يك راستا قرار گيرنـد . در ايـن    (b,a)اي قرار دهيد . سپس ميل اسبك را طوري قرار دهيد كه به سوراخه

توضـيح داده شـده اسـت را در     30) كه ثابت كننده ميل اسبك مي باشند و در صـفحه  7,6زمان پيچ و مهره (
  را نيز در محل مربوطه قرار دهيد.  (b)ببنديد . از طرف ديگر ميل اسبك ، خار حلقوي  (b,a)محل سوراخهاي 

  ـ بستن اسبكها 

وركه قبلاً گفته شد ، دقت كنيد همانطتوجه : 
كه انگشتان دست بـين اجـزا متحـرك قـرار     
نگيرد . مقـداري روغـن تميـز بـين بلبرينـگ      
اسبكها و بادامك ها جهت روغنكـاري اوليـه   

  و مونتاژ بهتر بادامك ، تزريق كنيد . 
  

دقت كنيد كه ذرات خارجي بين بلبرينـگ هـا    
وبادامك ها ، و محـل عبـور ميـل اسـبك از     

  ن پايه ها و اسبكها ، وجود نداشته باشد.ميا
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  ـ نصب سرسيلندر 

  مخصوص  ـ ابزار

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    شرح اختصاصيشماره فني شماره فني

.0132-QY 24411007 [1]  پين تنظيم فلايويل 

.0132-AIZ 24409001 [2]  بوش بندهاي سيلندر 

.0132-RZ 24411007  
پين تنظيم چرخ دنده ميل 

 [3]  بادامك 

FACOM D360 

type 
 [4]  واسطه درجه اي   24408009

.0132-AA 24411007  
ر نگهدارنده چرخدنده ميل ابزا

 [5]  بادامك 
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ابتــدا بــوش بنــدها را بــاز كنيــد ، پــين هــاي
 ) را در جاي خود محكم كنيد . 9و  8راهنما (

لندر  را طوري بـر روي بلـوك   واشر سرسي
ســيلندر قــرار دهيــد كــه مشخصــات آن بــه 
ــل از نصــب     ــد . قب ــيلندر باش ــمت سرس س
سرسيلندر بر روي موتور ، ابتدا چرخدنـده  

) و پـيچ  22سر ميل بادامك را نصـب كنيـد (  
آنرا توسط دست تا جائي كه ممكـن اسـت ،   

  محكم كنيد . 
  
  
  

 را در [3]پين تنظيم تايم سمت ميل بادامـك  
  محل مربوطه قرار دهيد .

  
  
  

قطعات زير را به ترتيب در محـل مربوطـه ،   
  نصب كنيد :  

  ) 23ـ سرسيلندر (
ــه اســبكها (  ــ مجموع ــه  24ـ ــا توجــه ب ) را ب

) بـر روي سرسـيلندر   25هـاي راهنمـا (  پين
  قرار دهيد . 
اسبكها و بادامكها را روغنكـاري  يادآوري : 

  كنيد . 
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قبل از بستن پيچهاي سرسيلندر ، طول پـيچ
ــاز    ــدار مج ــد . مق ــري كني ــدازه گي ــا را ان  ه

176.5mm  . مي باشد  
در صورتي كه طـول پـيچ بيشـتر از مقـدار     
فـــوق باشـــد ، بايـــد از پيچهـــاي جديـــد و 

  استاندارد استفاده كنيد . 
  

پيچ هاي سرسيلندر به روش حلزوني طبـق  
، محكم مي شوند . محكـم   )10به  1(از شكل

شدن پيچ ها در دو مرحله انجام مي شـود ،  
بـا   2da.Nmابتدا تمام پيچهـا را بـه ميـزان    

استفاده از تركمتـر محكـم كنيـد . سـپس بـا      
درجـه   240بـه مقـدار    ]4[ابزار مخصـوص  

محكم كنيد . براي نصب درپوش انتهاي ميل 
، مـوارد   پوسـته ترموسـتات  يـا   )4(بادامك 

  زير را به ترتيب انجام دهيد . 
پوسـته   ـ كنترل كنيد كـه پـين هـاي راهنمـا    

ــرار داشــته    ترموســتات، در محــل خــود ق
  اشند .  ب

ــال    ــل اتص ــ مح ــتات  ـ ــته ترموس ــه پوس ب
سرسيلندر را بـه چسـب آببنـدي سـيليكون     

  آغشته كنيد . 
درپوش را در محـل مربوطـه قـرار دهيـد و     

محكـم   1da.Nmرا بـه ميـزان    )3(پيچ هاي 
  كنيد . 
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) اطمينـان حاصـل كنيـد تسـمه سـفت كـن            29قبل از نصب تسمه تايم از سالم بودن تسمه سفت كـن ( 
مه ابتدا پيچ تس (A)جهت نصب تسمه تايم مي بايست چرخش آزاد و روان و بدون صدا داشته باشد .

را شل كنيد ، تسمه تايم را بر روي چرخدنده هاي ميل لنگ ، ميل بادامك و واتـر پمـپ    (29)سفت كن 
  قرار دهيد . تسمه تايم بايد از زير بلبرينگ تسمه سفت كن عبور كند . 

ـ نصب چرخدنـده ميـل بادامـك و تسـمه

  تايم : 

را در  [3]تنظيم چرخدنده ميـل بادامـك   پين 
  محل مربوطه قرار دهيد .

 [5]با استفاده از ابزار نگهدارنده چرخدنـده  
ــك   ــرميل بادام ــيچ س ــزان   (30)پ ــه مي را ب

8da.Nm     ، ــر ــار تركمت ــتفاده از آچ ــا اس ب
  محكم كنيد . 
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  تنظيم سوپاپ دود تنظيم سوپاپ هوا آزاد بودن سوپاپ دود سيلندر
1c 3a4c 

3c 4a 2c 

4c 2a 1c 

2c 1a 3c 

  
روش كار بدين صورت است كه ، موتور را بچرخانيد تا سوپاپ دود سيلندرها ، به ترتيب جدول ، آزاد باشد. 

د) . در ايـن حالـت طبـق سـتونهاي دوم و سـوم      طرف اسبك به سوپاپ دود وارد نشـو  (هيچ گونه نيرويي از
،  1به عنوان مثال ، با آزاد بودن سوپاپ دود سيلندر  جدول ، اقدام به تنظيم فيلر سوپاپهاي هوا و دود نمائيد .

  را ، فيلرگيري كنيد .  4و سوپاپ دود سيلندر  3مي توانيد سوپاپ هواي سيلندر 

  فيلر گيري سوپاپها 

ر براي تنظيم فيلر سوپاپها ، طبق جـدول زي ـ 
(ابــــزار باكداختصاصــــي عمــــل كنيــــد . 

30410003 (  
  است .  0.20mmفيلر سوپاپ هوا ، 
  است .  0.40mmفيلر سوپاپ دود ، 

گشــتاور ســفت نمــودن پــيچ فيلرگيــري در  
 0.9da.Nmبرابر با باشد ، M6صورتي كه 

  مي باشد .  1.75da.Nmباشد  M9و اگر 
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  تنظيم كشش تسمه تايم :

   مدل تسمه سفت كن قديمي -1

  ابزار مخصوص : 

  

  

  

  

  

  

  

  
    شرح اختصاصيشماره فني شماره فني

.0132-AE 24411005  [1]  تنظيم سوپاپهاصفحه 

.0132-QY 24411007 [2]  پين تنظيم فلايويل 

.0132-RZ 24411007  
پين تنظيم چرخ دنده ميل 

 [3]  بادامك 

Seem C.TRONIC 

105.5 
25703001 

ابزار اندازه گيري كشش  
 [4]  تسمه 

  
ه بادامكهـا آزاد باشـند ، يعنـي    آن را تا حدي ك ـ )7(را در بالاي اسبكها نصب كنيد . پيچ هاي [1]صفحه تنظيم سوپاپها 

  . در اين كار دقت كنيد كه ، سوپاپها به پيستون برخورد نكنند .  سفت كنيداسبكها با بادامكها تماس نداشته باشند ، 
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  را در محل مربوطه قرار دهيد .   [3]و پين تنظيم ميل بادامك  [2]پين تنظيم فلايويل 
  
  
  
  
  
  
  
  

را بر روي تسمه مابين چرخدنده سرميل لنگ و ميل بادامك ، نصب  SEEM 105.5[4]ي كشش تسمه ابزار اندازه گير
، كشـش تسـمه را در    خـلاف عقربـه سـاعت    را شل كنيد . با استفاده از ابزار و جهت  (4)كنيد و مهره تسمه سفت كن 

  سفت نماييد . da.Nm 2.2) را به ميزان  4تنظيم كنيد .سپس مهره تسمه سفت كن ( SEEM 44حدود 
 
 
 

  ابزارهاي زير را باز كنيد : 
  از تنظيم خارج شوند .  (7)بدون اينكه پيچ هاي  [1]ـ صفحه تنظيم سوپاپها 

  [3]ـ پين تنظيم تايم سمت ميل بادامك 
  [2]ـ پين تنظيم تايم سمت فلايويل 

  [4]ـ ابزار اندازه گيري كشش تسمه تايم 
  ر ، بچرخانيد تا كشش تسمه در تمام طول آن ، يكسان شود . ميل لنگ را دوبار در جهت دوران موتو
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را  [2]فلايويل را بدون برگشت ميل لنگ ، درجهت دوران موتور بچرخانيد تا بتوانيد پين تنظيم تايم فلايويـل  

جا بزنيد . از تنظيم صحيح تايم موتور ، مطمئن شويد. چنانچه موتور از تنظيم خارج شده بود ، دوباره تسمه 
را نصـب كنيـد و از آزاد بـودن بادامكهـا مطمـئن شـويد ابـزار         [1]تايم را تنظيم كنيد . صفحه تنظيم سوپاپها 

را نصب كنيد . مقدار كشش تسمه را توسط دستگاه انـدازه گيـري كنيـد . عـدد      [4]اندازه گيري كشش تسمه 
خارج از محـدوده فـوق باشـد    بايد باشد . در صورتي كه عدد مورد نظر ،  SEEM 29-33خوانده شده ، بين 

را بـه   (4)تنظيم را دوباره انجام دهيد . اگر عدد خوانده شده ، در محدوده فوق باشد ، مهره تسمه سفت كـن  
را باز كنيد و پين هاي تنظيم تـايم فلايويـل    [1]محكم كنيد و سپس صفحه تنظيم سوپاپها  2.2da.Nmميزان 

  كنيد .  را از محل خود خارج [3]و ميل بادامك  [2]
  
  
  مدل تسمه سفت كن جديد : -2
  
  
  
  
  
  
  
  

  
) آن را تا حدي كـه بادامكهـا آزاد باشـند ، يعنـي     7را در بالاي اسبكها نصب كنيد . پيچ هاي( [1]صفحه تنظيم سوپاپها 

  نند . اسبكها با بادامكها تماس نداشته باشند ، سفت كنيد . در اين كار دقت كنيد كه ، سوپاپها به پيستون برخورد نك
  را در محل مربوطه قرار دهيد .  [3]و پين تنظيم ميل بادامك  [2]پين تنظيم فلايويل 
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) در 4) تسمه سفت كن را خلاف عقربه ساعت بچرخانيد تا شاخص (Eبا استفاده از آچار آلن (در موقعيت 
  يد.دكانيوتن متر سفت نماي 2/2) قرار بگيرد مهره تسمه سفت كن را به اندازه Dوضعيت (

  
  
  
  
  
  

  
 [2]از تنظيم خارج شوند باز نماييد و همچنين پين تنظيم فلايويل  (7)بدون اينكه پيچ هاي  [1]صفحه تنظيم سوپاپها  

  را از محل مربوطه خارج كنيد .  [3]و پين تنظيم ميل بادامك 
  دور در جهت گردش موتور بچرخانيد تا كشش تسمه در طول آن يكسان گردد .  2ميل لنگ را 

را  [2]فلايويل را بدون برگشت ميل لنگ ، درجهت دوران موتور بچرخانيد تا بتوانيد پين تنظيم تايم فلايويل 
جا بزنيد . از تنظيم صحيح تايم موتور ، مطمئن شويد. چنانچه موتور از تنظيم خارج شده بود ، دوباره تسمه 

  تايم را تنظيم كنيد .
و پين تنظيم فلايويل  [1]صفحه تنظيم سوپاپها خواهد گرفت .مجددا ) قرار Bدر اين حالت شاخص در وضعيت (

را در محل مربوطه نصب نماييد و مهره روي تسمه سفت كن شل نموده و توسط  [3]و پين تنظيم ميل بادامك  [2]
تر دكانيوتن م 2/2) قرار دهيد در اين حالت مهره تسمه سفت كن را به اندازه Cآچار آلن شاخص را در وضعيت (

  سفت نماييد.
را باز كنيد . وضعيت  [3]و پين تنظيم ميل بادامك  [2]و همچنين پين تنظيم فلايويل  [1]صفحه تنظيم سوپاپها 

شاخص را مجددا چك نماييد در صورت نامناسب بودن وضعيت شاخص با كمي شل كردن مهره تسمه سفت كن و 
  )) .C( چرخاندن آن ، وضعيت شاخص را اصلاح نماييد (در وضعيت

  
  
  
  
  

درپوش تسمه تايم كه شامل سه قطعه پلاستيكي 
 0.8da.Nmمـي باشـد را بـا گشـتاور      (2) ,(3)

را  (1)محكم كنيد و سپس پولي سـر ميـل لنـگ    
ــا گشــتاور    ــيچ آن را ب ــوده و پ    نصــب نم

2.5da.Nm سفت نماييد. 
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   باز كردن قطعات بلوك سيلندر

  واتر پمپ 

باز نمودن قطعات موتور ابتدا واتر پمـپ   -1
را از بدنه موتور ، جدا كنيد در هنگـام   (19)

جدا نمودن واتر پمپ ، مواظـب پـين راهنمـا    
  باشيد .  (17)اورينگ آببندي  و (18)

در هنگام نصب مجدد واتر پمـپ از اورينـگ   
  جديد استفاده كنيد . 

  
در حالي كه بـوش بنـدها در محـل مربوطـه     

پـيچ سـر    ) ،20صفحه نصب هستند ، (شكل 
  ميل لنگ را كه قبلاً شل نموده ايد باز كنيد . 

يـا   (21)با اين عمل، چرخدنده سر ميل لنگ 
 (22)گ ، واشر فاصله انداز چرخدنده تايمين

و كاسـه نمـد    (23)، كاسه نمد سر ميل لنگ 
انتهاي ميل لنگ از محـل خـود ، خـارج مـي     

  شوند .  
  
  

ــه     ــته كپ ــاي اتصــال پوس ــيچ ه ــه پ در ادام
) 24و  25ياتاقانهاي ثابت به بلوك سـيلندر ( 

  را باز كنيد . 
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پس از باز نمودن پيچ هـاي اتصـال پوسـته
و  25كپه ياتاقانهاي ثابت به بلوك سـيلندر ( 

، موتـور   (28) ر) ، جهت باز نمودن كارت24
درجه بچرخانيد . سـپس پـيچ هـاي     180را 

 رمتصل كننده كـارت  (26)و مهره هاي  (27)
بـاز  به پوسته كپه ياتاقانهاي ثابـت را   (28)

  را جدا كنيد .  ركنيد و كارت
  
  
  
  
  

پـيچ هـاي    (29)براي باز نمودن اويل پمـپ  
 نشان داده شده در شكل روبرو را باز كنيد. 

  
  
  
  

جهت باز نمودن كامل پوسته كپه ياتاقانهاي 
و همچنين نـيم ياتاقانهـاي ثابـت     (31)ثابت 

را باز كنيـد . (تعـداد    (30)پائيني ، پيچ هاي 
  عدد)  10
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پس از بـاز نمـودن پوسـته كپـه ياتاقانهـاي

ثابت مي توان قطعات زير را به ترتيـب بـاز   
  نمود . 

  (32)ـ چرخدنده محرك اويل پمپ 
  (33)ـ زنجير اويل پمپ 

  (34)ـ خار ميل لنگ 
ــائيني    ــاي متحــرك پ ــه ه ــ كپ ــيم  (35)ـ و ن

  ياتاقانهاي متحرك پائيني 
  (36)ـ ميل لنگ 

م ياتاقانهاي متحرك بالائي (درون بلوك ـ ني
  سيلندر) 

  دو عدد  (37)ـ بغل ياتاقاني ها 
  

پس از باز نمودن ميـل لنـگ ، بـراي بيـرون     
آوردن بوش هاي سيلندر ، موتور را دوباره 

  بچرخانيد)  180به حالت اوليه برگردانيد . (
دوبـاره قابـل    (38)در صورتي كه بوش ها 

از نمـودن بـوش   استفاده باشـند ، قبـل از ب ـ  
، مطابق شكل روبرو بر روي لبـه   [4]بندها 

ــه تعــداد   بــوش و ســطح بلــوك ســيلندر ، ب
  شماره سيلندرها ، علامت بگذاريد . 

  به كمك علامتهاي موجود ، از اشتباه جلوگيري خواهد شد . (38)در هنگام نصب مجدد بوش ها
  يادآوري مهم : 

  بعد از باز نمودن بوشها ، محل نشيمن اورينگ در بلوك سيلندر را ، به دقت تميز كنيد .  -1
  تاندارد استفاده كنيد .جهت نصب دوباره بوش ها ، از اورينگ جديد و اس -2
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 ـ مشخصات اجزاء موتور

  

  ـ مشخصات بلوك سيلندر : 

ارتفاع بلوك از سطح نصـب سرسـيلندر تـا    
سطح نصـب پوسـته كپـه ياتاقانهـاي ثابـت      

mmAبرابــر بــا   05.098.206   مــي
  باشد . 

و مجموعه كپه ياتاقانهاي  (1)در بلوك سيلن
  قابل جدا شدن مي باشند .  (2)ثابت 

  
  
  
  
  مشخصات بوش سيلندر :  -2-2

بوش سيلندر درون بلوك سيلندر توسط يك 
  ، آببندي مي شود .  (1)اورينگ 

سايز مختلف بوش  3از  TU3 براي موتور 
  پيستون استفاده مي شود .  و

  متفاوت هستند)  A(قطرهاي داخلي بوش 
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  سايزهاي مختلف بوش در پيستون به دو روش زير مشخص مي شوند : 

  (D)علامت شيارهاي موجود بر لبه بوش  -1
  حروف حك شده بر روي لبه بوش  -2

  مشخصات سايز بوش ها : 
  يك شيار همراه با  A: شامل يك شيار يا حرف  Aگروه  -1
  همراه با دو شيار  B: شامل دو شيار يا حرف  Bگروه  -2
  همراه با سه شيار  C: شامل سه شيار يا حرف  Cگروه  -3

در هنگام نصب دقت كنيد كه بوش و پيستون بايد از يك گروه باشند . (مراجعه به مشخصـات  يادآوري مهم : 
  پيستون) 
 A B  Cقطر داخلي بوش  موتور

TU3  
 Cگروه Bگروه Aگروه 

015.090   135.4  75 تا
75.01 

تا75.01
75.02 

تا75.02
75.03 
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به دليل آنكه پيستون و گژن پين با هم پرس مي شوند ، هنگام تعويض ، هر دو بايد عوض شـوند . بنـابراين   يادآوري : 
  دقت كنيد . در انتخاب گژن پين و پيستون 

  موتور
  قطر پيستون

 Cگروه  Bگروه Aگروه

TU3  74,95 to 74,959   74,960 to 74,969   74,970 to 74,980 

 
 

  
  مشخصات رينگهاي پيستون  4-2

  
  (فاقد جهت براي نصب)رينگ فشاري  -1
  به سمت بالا  TOPرينگ آببندي كلمه  -2

  (سرپيستون) باشد . 
  (فاقد جهتبوطه رينگ روغني و فنر مر -3
  براي نصب) 

 ـ مشخصات پيستونها

،  aدر محـــل مشـــخص شـــده بـــا حـــرف 
مشخصه گروه پيستون بـراي تعيـين گـژن    
پين مـورد اسـتفاده ، حـك شـده اسـت . در      

مشخصـه   bخص شـده بـا حـرف    محل مش
گروه پيستون براي انتخاب بـوش پيسـتون   

  مورد استفاده حك شده است . 
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A 

B

D 

C 

  
  ـ مشخصات شاتون : 

 TU3موتور  تلرانس

+0.016
+0

48.655mm 
+0.011

+0
19.463mm 

C  05.0  140.25mm 

  
  

    ـ مشخصات ميل لنگ :

  

  

  

  

  

  

  

  

  تعمير سوم  تعمير دوم تعمير اول استاندارد  تلرانس
+0 

-0.016 
49.981 49.681 - - 

-0.009 
-0.025 

45 44.7 - - 
+0.052 

0 
23.6 23.8 23.9 24 

+0 
-0.065 

85 84.8 - - 

A 

B 
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  نيم ياتاقانهاي سمت بلوك نيم ياتاقانهاي سمت كپه ياتاقان  استاندارد
  A  B  C D E G C  گروه

E(mm) 1.823 1.829 1.835 1.841 1.847 1.853 - 

F(mm) - - - - - - 1.835 

 سياه سفيدسبززردسياهنارنجيآبي رنگ
  

  نيم ياتاقانهاي سمت بلوك نيم ياتاقانهاي سمت كپه ياتاقان  تعميري 
  U V  W X Y Z W  گروه

E(mm)  1.973 1.979 1.985 1.991 1.998 2.003 - 

F(mm) - - -    1.985 

 سياه سفيدسبززردسياهنارنجيآبي رنگ
  
  

 ـ مشخصات ياتاقانها و بغل ياتاقانها :

در جـدول زيــر مشخصــات نــيم ياتاقانهــاي  
سمت بلوك سيلندر و سمت كپـه ياتاقانهـاي   
ــري    ــتاندارد و تعمي ــت اس ــت در دو حال ثاب

  ست . مشخص شده ا
 Bبراي نيم ياتاقانهاي سمت بلوك ، از گروه 

با رنگ سياه استفاده مي شود و بـراي نـيم   
ياتاقانهاي سـمت كپـه ، گروههـاي متفـاوتي     

  وجود دارد . 
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  مختلف طبق جدول زير ، استفاده مي شوند . سايز  4بغل ياتاقاني ها در 

  
 2.40 2.50 2.55  2.60 (mm)ضخامت

  
  يادآوري : 

اسـتفاده   2در ياتاقان ثابت شـماره   (1)جهت جلوگيري از حركت طولي ميل لنگ ، از دو عدد بغل ياتاقاني  -1
  مي شود . 

  شياردار است .  4و  2ياتاقانهاي ثابت شماره  -2
  حك شده در پشت آنها ، مشخص مي شوند .  Rري با حرف ياتاقانهاي تعمي -3

پس از نصب بغل ياتاقاني مناسب ،  توسط ساعت ، لقي طولي ميل لنگ اندازه گيري مي شود ، محدوده مجاز 
  ميليمتر مي باشد  0.27تا  0.07، بين 
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 باز و بست شاتون و پيستون

  ـ ابزار مخصوص مورد نياز : 

  24412004 باكداختصاصـي  پايـه  ابزار: [1]
) (-). 0139-AZ( 

ــين     [2] ــژن پ ــازن گ ــزار ج ــته اب ــا  : دس ب
  )N-0139.(-) ( 24204004كداختصاصي

باكداختصاصـي    جازن گـژن پـين  ابزار:  [3]
24204005   (-).0139-AA)(  

ــتوني ابزار:  [4] ــر پيس ــي  زي باكداختصاص
24204006  ) (-).0139-AB(  

براي تنظيم محل دقيق  [4,3,2]از ابزارهاي 
  .  پيستون در پايه ، استفاده مي شود

از ابزار فوق براي تنظيم شـاتون در هنگـام   
  جازدن گژن پين استفاده مي شود . 

  
  

  ـ بيرون آوردن گژن پين مستعمل : 

همانطور كه در شكل روبرو مشخص اسـت  
را  [3]،  [2]، در طرفين گژن پين ابزارهـاي  

  قرار دهيد و با استفاده از پرس ، گژن پين را خارج كنيد .  [4]سپس مجموعه را بر روي زيرپيستوني 
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  جا زدن گژن پين : 

براي جا زدن گژن پين ، ابتدا لازم است كـه  
ــه انجــام شــود .   مراحــل آمــاده ســازي پاي

  مراحل كار به ترتيب زير است : 
و دسـته   [3]را بين جازن  )1(ن پينابتدا گژ
قـرار دهيـد ، بـا پيچانـدن دسـته       [2]جازن 
و دسته  [3]، گژن پين بين جازن  [2]جازن 

ــازن  ــپس   [2]جـ ــود . سـ ــي شـ ــم مـ محكـ
زيرپيستوني را در محـل مربوطـه بـر روي    

را باز كنيد و پيچهـاي ثابـت كننـده     [1]پايه 
(b)  . را تا انتها ، باز كنيد  

پيسـتون جهـت جـازدن     براي آمـاده كـردن  
گژن پين ، ابتدا پيستون را طوري كـه كلمـه   

DIST      بــه ســمت بــالا باشــد ، بــر روي
زيرپيستوني قرار دهيد . براي تنظيم نمـودن  
موقعيت پيسـتون ، دسـته جـازن همـراه بـا      
گژن پين را طبق شـكل روبـرو، از پيسـتون    
عبور دهيد تـا ، پيسـتون ، زيـر پيسـتوني و     

قـرار گيرنـد . سـپس     گژن پين در يك راستا
  را در محل خود قرار دهيد .  (3)پين 
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ار(2)سپس پيچ هاي ثابت كننـده پيسـتون
پيچانده تا با جداره پيستون تماس پيدا كنند 

را سفت  (4). در اين زمان ، مهره قفل كننده 
  كنيد . 

را  (e)با اعمال فشار به دسـته گيـره ، پـين    
خارج كنيد . در اين حالـت پيسـتون بايـد در    
جاي خود محكم باشد . كنترل كنيد كه گـژن  
پين ، جـازن و دسـته جـازن بـه راحتـي در      

حركت كنند . جهت تنظيم نمودن محل خود ، 
موقعيت شاتون نسـبت بـه پيسـتون ، ابتـدا     
شــاتون را از طــرف كپــه ياتاقــان بــر روي  

قرار دهيد ، سپس با  [g,h]تنظيم  هاي مهره
اســـتفاده از دســـته جـــازن گـــژن پـــين و  

موقعيـت   [g,h]تنظـيم   هاي چرخاندن مهره
شاتون نسـبت بـه پيسـتون را ثابـت كنيـد .      

ت شـاتون درون پيسـتون)   ميزان لقي (حرك
است كـه بـا انـدازه گيـري      0.1mmبرابر با 

و كپـه   [g,h]تنظـيم   هـاي  اين لقي بين مهره
   .  (A)ياتاقان مشخص مي شود 

مجموعه را با استفاده از محكم نمودن گيره ، ثابت نگه داريد . دسته جازن را خارج كنيد ، مجموعه آماده 
 براي مونتاژ پيستون و شاتون است .

e 
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درون شاتون ، ابتدا بايد محل گژن پين در شاتون گرم شود . براي اين كار شاتونها را  براي جازدن گژن پين
مطابق شكل بصورت دايره وار بر روي يك صفحه فلزي قرار دهيد . سپس وسيله گرمازا را در زيـر صـفحه   

جه سانتيگراد در 250فلزي قرار دهيد . شاتونها مستقيماً مورد حرارت واقع نشوند . (دماي مورد نظر حداكثر 
  باشد .) 

در زمان گرم نمودن شاتون براي كنترل مقدار درجه حرارت لازم ، از دماسنج استفاده كنيد . در صورتي كـه  
در انتهاي شاتون قرار دهيد . هـر   Kدسترس نباشد ، مطابق شكل فوق ، يك تكه كوچك سيم قلع  دردماسنج 

  درجه سانتيگراد خواهد بود . 250زمان كه قلع شروع به ذوب شدن نمايد . دما حدود 
  يادآوري : 

  قبل از جازدن گژن پين ، آنرا روغنكاري نمائيد.  -1
قبل از آنكه شاتون سرد شود ، بايد عمل جا زدن گژن پين  -2

  انجام شود .
درون پيستون براي جا زدن گـژن   ندر هنگام قرار دادن شاتو

  پين ، به نكات زير توجه كنيد : 
) Cون (شيارهاي مشـخص شـده در قسـمت    خارهاي شات -1

روبروي يكديگر باشند تا از چرخش ياتاقانهـا در اثـر گـردش    
  ميل لنگ جلوگيري شود . 

نحوه قرار دادن شاتون طوري باشد كه ، خارها در جهت گردش ميل لنگ (هـم جهـت بـا قسـمت پرفشـار       -2
قت جا بزنيد . قبـل از بـاز نمـودن گيـره ،     ) باشد . اكنون گژن پين را به د-فلش پيستون به سمت بالا-پيستون

چند دقيقه صبر كنيد . بعد از باز نمودن گيره ، جازن و دسته جازن را باز كنيد . نحوه عمليات جـا زدن گـژن   
  پين در پيستونهاي ديگر نيز به همين ترتيب است. 
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  نصب رينگهاي پيستون 

  

  رينگهاي پيستون را به ترتيب زير نصب كنيد . 
مپرس اول (رينگ فشـاري) را در شـيار   ـ رينگ ك
قرار دهيد . به دليل تقارن دو لبه آن  (7)مربوطه 

  ، جهت نصب مهم نيست . 
ـ رينگ آببندي (كمپرس دوم) : ايـن رينـگ را بـه    

روي سطح رينگ به سـمت   TOPنحوي كه كلمه 
بـه   (6)شد ، در شيار مربوطه قرار دهيـد .  ابالا ب

  .  علامت موجود در شكل ، دقت شود
درجـه زاويـه    180،  (7)نسبت به رينـگ كمپـرس اول    (6)ـ رينگ آببندي را بچرخانيد تا دهانه رينگ آببندي 

  داشت باشد . 
  ، از دو قسمت مجزا و يك فنر حلقوي ، تشكيل شده است .  UFLEXمدل  (8)ـ رينگ روغني 
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 اندازه گيري اختلاف سطح بوشها

  ابزار مخصوص 

ــومي     : ساعت اندازه گيري [1] ــزار عمــ ابــ
يـــا (ابزاربـــا كداختصاصـــي    )(1504.(-)

25702002 (  
بـا كداختصاصـي   صفحه سـاعت  ابزار:  [2]

24402002   )(-).0132-B(  
 بــا كداختصاصــي پايــه ســاعتابــزار :  [3]

24402003   ) ((-).0132-C 
ساعت درون پايه قرار مي گيرد و هر دو بـا  
هم بر روي صفحه قرار مي گيرند . در ايـن  
حالت مي توان مجموعه پايه و ساعت را بـر  
روي صفحه حركـت داد و نقـاط مختلـف را    

  اندازه گيري نمود . 
  ل اختلاف سطح بوش ـ كنتر

همانطور كه در شكل روبرو ديده مي شود ، 
ابتدا صفحه ساعت همراه با ساعت و پايه را 

ــرار دهيد    ــوش ق ــطح ب ــر روي س ــدون ب (ب
، ساعت را بر روي عدد  اورينگهاي بوشها) 

صفر تنظيم كنيد ، سپس در سه نقطه نشـان  
نقطـه سـطح لبـه     چهـار داده شده در شكل ، 
كنيـد . (بـدون حركـت     بوش را اندازه گيري
  دادن صفحه ساعت) 

ميليمتر  0.03اختلاف اندازها نبايد بيشتر از 
  باشد . 
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شكل فوق با استفاده از ساعت اندازهمطابق
گيــري ســطح بوشــهاي كنــار هــم را در دو  

انـدازه گيـري   را  )2و1كنار هم (نقـاط   بوش
  كنيد . 

ــد بيشــتر از    0.05mmاخــتلاف ســطح نباي
تر يش ـباشد در صورتي كه اختلاف سـطح ب 

بتدا جـاي بوشـها را بـا    از حد مجاز باشد ، ا
يكديگر عـوض كنيـد . در صـورت مشـاهده     

  اختلاف زياد ، بوش را تعويض كنيد . 
  

كنتــرل اخــتلاف ســطح بــين بــوش هــا و 

  سيلندر 

ابتدا كنتـرل كنيـد كـه سـطح بلـوك سـيلندر       
صاف باشد . اختلاف سطح بين لبه بوش تا 
سطح سيلندر را با استفاده از ساعت در سه 

روبـرو) انـدازه گيــري   نقطـه (مطـابق شـكل    
  كنيد. 

اختلاف بين سطح بوش و سيلندر بايـد بـين   
  ميليمتر باشد .  0.1تا  0.03

مكانهايي كه اين اندازه گيري انجام شده است را ، علامت گذاري كنيد پس اورينگ بوش را در محـل خـود   
 ه به علامت گذاري قبلي ، در محل خود ، قرار دهيد . قرار دهيد و بوش ها را با توج
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انتخاب ياتاقانهـا بـر اسـاس مشخصـات

  سيلندر و ميل لنگ 

همانطور كه در شكل روبرو مشخص اسـت  
، مشخصات بلوك سـيلندر بـر روي پلاكـي    

  در سمت جلو موتور نصب شده است . 
مشخصات ميل لنگ بر روي لنگـر وزنـه اي   

  سيلندر يك حك شده است .
 اند: ل شدهاين مشخصات از دو قسمت تشكي

از پنج حرف تشكيل شده است  Aقسمت  -1
كه حرف اول ، معـرف گـروه ياتاقـان ثابـت     

(از ســمت فلايويــل) مــي باشــد ،   1شــماره 
حروف بعـدي بـه ترتيـب بـراي ياتاقانهـاي      

  مي باشد .  5,4,3,2شماره 
، جهت استفاده در  Bعلائم يا كد قسمت  -2

  نقشه ها مي باشد . 
  ها ـ مشخصات نيم ياتاقان

نيم ياتاقانها در سايزهاي مخلتف مي باشند 
كـــه جهـــت شناســـايي بهتـــر و راحتتـــر ، 
سايزهاي مخلتف با رنگ در لبه نيم ياتاقـان  

(C)  . مشخص مي شوند  
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  انتخاب ياتاقانها 

  

مي باشند ، براي نيمـه   Cقانهاي سمت بلوك سيلندر ، سياه رنگ و از گروه ، نيمه ياتا TUدر موتورهاي نوع 
  رنگ مختلف استفاده مي شود .  6گروه با  6ياتاقانهاي سمت كپه ها ، سايزهاي مختلف در 

  براي انتخاب ياتاقانها ، دو روش استفاده مي شود : 
  دول مربوطه استفاده از مشخصات ميل لنگ و بلوك سيلندر و مراجعه به جالف : 

  ) 24426001( ابزاربا كداختصاصي استفاده از پلاستيك گيج ب : 
صاف و بدون  5,3,1در اين موتور ، نيمه ياتاقانهاي سمت بلوك سيلندر و سمت كپي ها براي ياتاقانهاي ثابت 

  از نوع شياردار استفاده مي شود .  4,2شيار هستند ، ولي براي ياتاقانهاي ثابت 
  ميل لنگ سه حالت زير وجود دارد : براي موتور و 

  موتور و ميل لنگ داراي كد مشخصات باشند .  -1
  موتور يا ميل لنگ فاقد كد مشخصات باشند .  -2
  موتور كار كرده يا ميل لنگ تعميري باشند .  -3

بـراي  براي انتخاب ياتاقانهاي حالت اول از روش الف (با استفاده از مشخصات و جدول) استفاده مي شود و 
  انتخاب ياتاقانهاي حالت دوم و سوم از روش ب (پلاستيك گيج) استفاده مي شود. 
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  كه شياردار هستند .  4و  2جدول مشخصات نيم ياتاقانهاي ثابت 

 تعميري استاندارد
  ضخامت نيم ياتاقانهاي  رنگ گروه ضخامت نيم ياتاقانهاي  رنگ گروه

A  1.823  آبي U 1.973 آبي 
B  1.829نارنجي V 1.979 نارنجي 

C  1.835  سياه W 1.985 سياه 
D  1.841  زرد X 1.991 زرد 
E  1.847  سبز Y 1.998 سبز 
G  1.853  سفيد Z 2.003 سفيد 

  
  

  كه بدون شيار هستند .   5و  3و  1جدول مشخصات نيم ياتاقانهاي ثابت هاي 
 تعميري استاندارد

  ضخامت نيم ياتاقانهاي  رنگ گروه ضخامت نيم ياتاقانهاي  رنگ گروه

A  1.823  آبي U 1.973 آبي 
B  1.829نارنجي V 1.979 نارنجي 

C  1.835  سياه W 1.985 سياه 
D  1.841  زرد X 1.991 زرد 
E  1.847  سبز Y 1.998 سبز 
G  1.853  سفيد Z 2.003 سفيد 
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  يادآوري : 

مت ياتاقانها در گروههـاي متنـاظر در دو جـدول    همانطور كه در جداول صفحه قبل مشخص است ، ضخا -1
  يكسال است ، تنها تفاوت در شياردار و بدون شيار بودن آنها مي باشد . 

  ، كه برنگ سياه مي باشند ، استفاده مي شود .  Cبراي نيم ياتاقانهاي سمت بلوك سيلندر ، تنها از گروه  -2
  وك و كپه هاي پائيني ، دقت شود . در هنگام نصب ياتاقانها بر روي كپه هاي سمت بل -3
  ، حك شده است كه آنها را از ياتاقانهاي استاندارد مجزا مي كند .  Rدر پشت ياتاقانهاي تعميري ، حرف  -4
  

  جدول مشخصات بغل ياتاقاني هاي ميل لنگ 

 ضخامت
2.40

2.50 

2.55 

2.60 
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  جدول انتخاب ياتاقانهاي ميل لنگ : 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

دول بالا ، سطر افقي مربوط به كد بلوك سيلندر و ستون عمومي مربوط بـه كـد ميـل لنـگ مـي باشـد .       در ج
تقسـيم شـده اسـت .     G,E,D,C,B,Aبخش با حرف  6همانطور كه در شكل مشاهده مي شود ، اين جدول به 

ر گروه ، در در اين تقسيم بندي ، حروف معرف گروهها هستند كه مشخصات آنها همراه با رنگ مربوطه به ه
  جدولهاي صفحات قبل ذكر شده است .

  ـ روش انتخاب رنگ ياتاقان شماره يك با استفاده از جدول 

شـده ، صـادق    تـراش داده همانطور كه قبلاً گفته شده است ، اين روش در مورد ميل لنگهـاي  يادآوري مهم : 
استاندارد و نو اسـتفاده مـي شـود ،     نمي باشد و فقط در مواردي كه براي تعمير موتور از سيلندر و ميل لنگ

  كاربرد دارد. 
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براي تشخيص رنگ ياتاقان شماره يك ، حرف اول كد ميل لنگ و حرف اول كد سيلندر را انتخـاب كنيـد . (بـه    

مي باشد) . با مراجعه به جدول و امتداد دادن  Eو حرف اول كد سيلندر  Sعنوان مثال حرف اول كد ميل لنگ 
؛ محل تلاقي در يكي از نواحي شش گانه قرار خواهـد   (S)و ستون عمودي  (E)ر افقي دو حرف بر روي سط

  با رنگ نارنجي قرار مي گيرد .  Bگرفت . در اين مثال ، محل تلاقي در قسمت 
ميليمتـر مـي    1.829با توجه به مطالب فوق ، نيم ياتاقان كپه ياتاقان شماره يك ، به رنگ نارنجي و ضـخامت  

  باشد. 
با رنگ سياه و براي ياتاقانهاي ثابت شـماره   Cد نيم ياتاقان سمت بلوك ، همواره از ياتاقانهاي گروه در مور

استفاده شيار دار از ياتاقانهاي  4,2براي ياتاقانهاي ثابت شماره هاي  بدون شيار واز ياتاقانهايي  5,3,1هاي 
  مي شود . 

  توجه : 

مشاهده نموديد كه ياتاقان شماره يك به رنگ زرد مي باشـد ،   اگر هنگام باز نمودن موتور به قصد تعمير -1
به اين مفهوم نيست كه به هنگام جمع كردن دوباره موتور ، ياتاقان شماره يك بايد به همان رنگ زرد باشـد .  

هنگـامي اسـت كـه     نروش صحيح شناسايي رنگ ياتاقانها بر اساس جدول ميل لنگ و سيلندر مـي باشـد و آ  
ل لنگ و يا بلوك سـيلندر (يـا هـر دو    يلنگ را داشته باشيد . در صورتي كه قصد تعويض م قصد تعويض ميل

آنها) را نداريد و صرفاً اقدام به تعويض ياتاقانها مي نمائيد ، براي تعيين ضخامت ياتاقانهاي جديـد ، از روش  
  دوم (روش استفاده از پلاستيك گيج) استفاده كنيد . 

بـا بلـوك    TU3JP,TU3Aگانه موجود در جدول ، فقط براي موتورهاي تيـپ   دقت نمائيد كه نواحي شش -2
  سيلندر آلومينيومي قابل استفاده است . 

  PG-1ـ روش انتخاب ياتاقان با استفاده از پلاستيك گيج نوع 

  از اين روش براي موتور و ميل لنگ فاقد كد مشخص و ميل لنگ و سيلندر تعميري استفاده مي شود . 
بـه   Aبه رنگ سياه براي سمت بلوك سيلندر و نيم ياتاقانهاي گـروه   C، از نيم ياتاقانهاي گروه  در اين روش

  استفاده مي شود .  ، به عنوان ياتاقان مبنارنگ آبي براي سمت كپه ،
مقياس پلاستيك گيج به صورت ميليمتر و اينچ در هر طـرف غـلاف كاغـذي پلاسـتيك گـيج وجـود دارد . در       

  از مقياس ميليمتر استفاده كنيد .  TU3موتورهاي 
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  ابتدا ميل لنگ ، كليه ياتاقانها و نيم ياتاقانها را به دقت تميز كنيد .  -1
سيلندر و نيم ياتاقانهـاي   4,2را براي ياتاقانهاي شماره هاي  شياردار و به رنگ سياه Cنيم ياتاقان گروه  -2

  سيلندر استفاده كنيد .  5,3,1ي شماره هاي را براي ياتاقانهابدون شياربه رنگ سياه و Cگروه 
بـه رنـگ سـياه بـراي      شـياردار در صورتي كه ميل لنگ تعميري باشد ، از نيم ياتاقانهايي تعميري يادآوري : 

به رنگ سياه براي ياتاقانهاي شماره  سيلندر و نيم ياتاقانهايي تعميري بدون شيار 4,2ياتاقانهاي شماره هاي 
  نيد . استفاده ك 5,3,1هاي 

  بلوك سيلندر ، ميل لنگ را در جاي خود قرار دهيد .  درپس از قرار دادن نيم ياتاقانها  -3
و نـيم   4,2بـراي كپـه هـاي شـماره      شـياردار به رنگ آبـي و   Aبراي كپه ياتاقانها از نيم ياتاقانهاي گروه  -4

  فاده كنيد . است 5,3,1براي كپه هاي شماره  بدون شياربه رنگ آبي  Aياتاقانهاي گروه 
شياردار به رنگ آبي  Uگروه در صورتي كه ميل لنگ تعميري مي باشد ، از نيم ياتاقانهاي تعميري يادآوري : 

بـراي كپـه هـاي     بـدون شـيار  به رنگ آبـي   Uو نيم ياتاقانهاي تعميري گروه  4,2براي كپه هاي شماره هاي 
  استفاده كنيد .  5,3,1شماره 

ندازه پهناي ياتاقان ببريد و آن را مطابق شكل بر روي پهناي محل نشيمن ياتاقـان  نخ پلاستيك گيج را به ا -5
  روي ميل لنگ قرار دهيد . 
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مجموعه كپه ياتاقانهـاي ثابـت را نصـب-6
را مطابق  (2,1)كنيد و پيچ هاي كپه ياتاقان 

  مقدار زير محكم كنيد . 
  44به علاوه  2da.Nm: (M11)پيچ  -1
  0.8da.Nm: 2(M6)پيچ  -2
  

در زمان محكم نمـودن پـيچ   وري مهم : يادآ
  ها ، ميل لنگ چرخش نداشته باشد . 

  مجموعه كپه ياتاقانها را باز كنيد .  -7
ــخ هــاي    -8 ــه شــدن هــر يــك از ن ــزان ل مي

پلاستيك گيج را با مقياس موجـود بـر روي   
  غلاف پلاستيك گيج مقايسه كنيد . 

  
 هامكان دارد كه پلاستيك گيج ب ـتوجه مهم : 
. در هـر دو   بچسـبد ا كپه ياتاقـان  ميل لنگ ي

صورت اندازه گيـري بـدون جابجـا نمـودن     
  پلاستيك گيج ، انجام دهيد . 

مقدار له شدگي نخ پلاستيكي گيج حتماً با يكي از مقياسها برابـري مـي كنـد ، ايـن مقـدار ، گـروه ياتاقـان را        
  مشخص مي كند ؛ اين اندازه گيري مطابق جدول ير مي باشد : 

 خلاصي ميل لنگ درون ياتاقان رنگ گروه پلاستيك گيج اعدادمحدوده 
0.027-0.01 A(U)آبي 

0.036-0.01 0.039-0.028 C(W)سياه 
0.054-0.04 E(Y)سبز 
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در صورتي كه ميل لنگ تعميـري باشـد ، گـروه بنـدي بـر اسـاس ياتاقانهـاي تعميـري در گروههـاي          توجه : 

Y,W,U  . مي باشد  
تكرار كنيد ، (قرار دادن پلاستيك گيج مابين ياتاقـان انتخـابي و   پس از انتخاب ياتاقان ، دوباره مراحل فوق را 

  ميل لنگ و محكم نمودن پيچ هاي كپه طبق گشتاور تعيين شده) . 
ميزان له شدگي پلاستيك گيج را دوباره اندازه گيري نمائيد . در صـورتي كـه مقـدار لـه شـدگي در محـدوده       

  نجام شده است. مجاز خلاصي ميل لنگ باشد انتخاب ياتاقان صحيح ا
  پس از كنترل لقي مجاز ميل لنگ ، محل پلاستيك گيج را تميز كنيد  وميل لنگ را روغنكاري كنيد . 

  
  
  

  ياتاقان متحرك : 

  براي ياتاقانهاي متحرك فقط دو سايز ، استاندارد و تعميري در دسترس است : 
  تعمير اول استاندارد mmضخامت ياتاقان

 H 1.817 1.967گروه

  
  يادآوري مهم : 

  

در صورتي كه شاتون داراي منفـذ پاشـش    -1
ــان   (1)روغــن  باشــد ، دقــت كنيــد كــه از ياتاق

ســوراخدار اســتفاده كنيــد و ســوراخ آن را در 
  راستاي منفذ روغن شاتون قرار دهيد . 

ــوراخدار ، در    -2 ــاي س ــوان از ياتاقانه ــي ت م
استفاده نمود  شاتونهايي كه اين منفذ را ندارند ،

 .
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  ـ گشتاور سفت نمودن پيچهاي موتور : 

  دكانيوتن متر 1.5              پيچ خار قفل كننده ميل بادامك 
  دكانيوتن متر  3.8              مهره كپه ياتاقانهاي متحرك 

  
        پيچهاي اتصال مجموعه كپه ياتاقانهاي ثابت به بلوك سيلندر 

  
  دكانيوتن متر  0.8        پيچ اتصال اويل پمپ به مجموعه كپه ياتاقانهاي ثابت 

  دكانيوتن متر  3              پيچ كوركن انتهاي كانال روغن 
  دكانيوتن متر  6.7              پيچ اتصال فلايويل به ميل لنگ 

  دكانيوتن متر  0.8          پيچ اتصال كارتل به مجموعه كپه ياتاقانهاي ثابت 
  دكانيوتن متر 10                  پيچ سرميل لنگ 

  
  به بلوك سيلندر پيچ اتصال واتر پمپ 

  
  240دكانيوتن متر +  2            پيچ اتصال سرسيلندر به بلوك سيلندر 

  دكانيوتن متر 8                پيچ سر ميل بادامك 
  دكانيوتن متر 1            پيچ اتصال مانيفولد هوا به سرسيلندر 

  دكانيوتن متر 1.5              پيچ اتصال ديسك به فلايويل 
  دكانيوتن متر 2.7              شنگي دماي روغن پيچ اتصال ف

  دكانيوتن متر 2.5              پيچ اتصال فشنگي روغن 
  دكانيوتن متر 1.5            پيچ اتصال گيج روغن به سرسيلندر 

  دكانيوتن متر 0.7            مهره اتصال قالپاق سوپاپ به سرسيلندر 
  دكانيوتن متر 2.2                مهره تسمه سفت كن 
  دكانيوتن متر 0.8          رارتي مانيفولد اگزوز پيچ اتصال محافظ ح

  دكانيوتن متر 1.6              پيچ دو سر رزوه قالپاق سوپاپ 
  دكانيوتن متر 1.8              پيچ اتصال فشنگي دماي آب 

  دكانيوتن متر 0.8              پيچ اتصال كويل به سرسيلندر 
  دكانيوتن متر 0.7            پيچ اتصال ريل سوخت به سرسيلندر 

پيچ 
M11 
 M6پيچ

دآانيوتن متر  2

 +44 
0 متر8 دآانيوتن

پيچ 
M10 
M8پيچ

دآانيوتن متر  6.5
 دآانيوتن متر  3
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 ابزار مخصوص مورد نياز :

اندازه گيري كشش تسـمه تـايم    ابزار [1]

  SEEM C.TRONIC 105.5 نوع 

  ) 25703001(كداختصاصي 

از اين ابزار براي اندازه گيري كشش تسـمه  
در زمان نصـب   در موتور هاي قديمي، تايم

  تسمه استفاده مي شود. 
ابزار اندازه گيري زاويه محكم نمـودن   [2]

  ) 24408009(كداختصاصي پيچها 

در هنگام محكم نمودن پيچهـاي سرسـيلندر   
و پيچ كپـه ياتاقانهـاي ثابـت ، بـراي محكـم      

ن زاويه تعيين شـده ، از ايـن   نمودن به ميزا
  ابزار استفاده مي شود . 

  صفحه تنظيم سوپاپ  [3]

  ) 24411005(كداختصاصي 

در هنگام تنظيم كشش تسمه ، براي راحتـي  
چرخش ميل لنگ و ميل بادامك بـا اسـتفاده   
از اين ابزار سوپاپها باز مي شوند و موتور 

  در حالت تراكم قرار نمي گيرد . 
  ه پايه ساعت مجموع [5]و  [4]

  ) 24402001(كداختصاصي 

از اين مجموعه همراه سـاعت انـدازه گيـري    
براي اندازه گيري ميزان لقي طول ميل لنـگ  
 و تعيــين ضــخامت بغــل ياتاقانهــا اســتفاده  

  مي شود . 
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  پين قفل كن فلايويل :  [6]

براي ثابت نگه داشتن فلايويل از اين پين اسـتفاده   در زمان سفت نمودن پيچهاي فلايويل و پيچ سر ميل لنگ ،
  ) 24411007(جز كيت ابزارباكداختصاصي مي شود . 

  جازن كاسه نمد انتهاي ميل لنگ :  [7]

  از اين ابزار استفاده مي شود .  براي جا زدن كاسه نمد انتهاي ميل لنگ سمت فلايويل ،
  ) 24411007(جز كيت ابزارباكداختصاصي 

  جازن كاسه نمد سر ميل لنگ :  [8]

  با استفاده از اين ابزار و پيچ سرميل لنگ ، كاسه نمد سرميل لنگ جا زده مي شود . 
  ) 24411007(جز كيت ابزارباكداختصاصي 

  پين تنظيم تايم فلايويل :  [9]

  ) 24411007رباكداختصاصي (جز كيت ابزا

  پين تنظيم تايم ميل بادامك :  [10]

با استفاده از دو ابزار بالا ، در هنگام نصب تسمه تايم ، فلايويل و ميل بادامك در محل دقيق خود ، ثابت مـي  
  شوند .  

  ) 24411007(جز كيت ابزارباكداختصاصي 
  پين قفل كن ميل بادامك :  [11]

  سر ميل بادامك ، با استفاده از اين ابزار ، چرخدنده ميل بادامك ، ثابت مي شود .  در زمان محكم نمودن پيچ
  ) 24411007(جز كيت ابزارباكداختصاصي 

  بوش بند :  [12]

  با استفاده از اين ابزار بوشهاي سيلندر در محل خود ، ثابت مي شوند . 
)  24409001(كداختصاصي 
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ـ نصب مجموعه بـوش و پيسـتون درون

  بلوك سيلندر 

قرار دادن رينگهـا در محـل خـود بـر     بعد از 
ــتفاده از    ــا اس ــتون ، ب ــيارهاي پيس روي ش

، پيسـتون را  ( ابزارعمـومي ) رينگ جمع كن 
  درون بوش جا بزنيد . 

توجه داشته باشيد كـه بـوش و پيسـتون از    
  يك گروه باشند . 

  
را  (1)ابتدا ، اورينگ آببندي بـوش سـيلندر   

در محل خود در پايين بـوش محـل نشسـت    
  بر روي بلوك سيلندر ، قرار دهيد . بوش 

دقت كنيد كه اورينگ ، تابيدگي نداشته باشد. 
نيم ياتاقانهاي متحرك بالايي ميل لنگ را در 

  محل مربوطه بر روي شاتون قرار دهيد . 
  
  

مجموعه بوش و پيستون مونتاژ شده را بـا  
توجه به علامتهايي كه در هنگام باز نمـودن  

اخــتلاف ســطح موتــور يــا در طــول كنتــرل 
بوشها ، بر روي بوش و بلوك سيلندر حـك  

  شده اند ، درون بلوك سيلندر نصب كنيد . 
را جهت ثابت نگـه داشـتن    [12]بوش بندها 

  بوشها ، طبق شكل نصب كنيد . 
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را طوري كه سطح صاف آنها در طرفين نيم ياتاقان ثابـت   (2.45-2.40)ي سايز استاندارد دو عدد بغل ياتاقان
  باشد ، در محل خود بر روي ميل لنگ قرار دهيد .  (2)شماره 

را طبق شكل بالا بر روي قسمت جلوي موتور نصـب   [5,4]سپس مجموعه پايه ساعت و ساعت اندازه گيري 
  كنيد . 

هت تا آخرين حدي كه حركت مي كند ، فشار دهيد . سپس ساعت اندازه گيري را بر ابتدا ميل لنگ را در يك ج
  روي صفر تنظيم كنيد . ميل لنگ را در جهت مخالف حالت قبل ، تا آخرين حد ممكن ، حركت دهيد . 

  ميلي متر باشد .  0.07تا  0.27لقي مجاز طولي ميل لنگ بايد در حدود 
ياتاقانها كه در جدول مربوطه ذكر شده است ، لقي مجاز طولي ميـل لنـگ    با استفاده از سايزهاي مختلف بغل

  را تنظيم كنيد . 

 اندازه گيري لقي طولي ميل لنگ :-4-5

اندازه گيري لقي طولي ميل لنگ جهت تعيين 
  ا ، انجام مي شود . ضخامت بغل ياتاقانه

  براي اين كار مراحل زير را انجام دهيد : 
ابتدا نيم ياتاقانهاي ثابت سمت بلوك سيلندر 
را در محــل مربوطــه قــرار دهيــد و آنهــا را 

  روغنكاري كنيد . 
را بـر روي ياتاقانهـا قـرار     (2)ـ ميـل لنـگ   

  دهيد . 
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  ـ نصب ياتاقانهاي ثابت به بلوك سيلندر : 

در اين مرحله ، ابتدا بايد ياتاقانهاي متحرك و 
كپه ياتاقانهـاي متحـرك ، بـر روي ميـل لنـگ      

  نصب شوند .  
ــدا ياتاقانهــاي متحــرك   را بــراي ايــن كــار ابت

انتخاب كنيد . (توضيحات لازم قبلاً ارائه شـده  
  است) 

  
  مراحل زير را به ترتيب انجام دهيد : 

نيم ياتاقانهـاي متحـرك سـمت شـاتون را در     
  محل خود قرار دهيد و شاتونها را بر روي ميل لنگ نصب كنيد . 

قـرار دهيـد . كپـه     سپس نيم ياتاقانهاي متحرك سـمت كپـه متحـرك را در محـل خـود بـر روي كپـه ياتاقـان        
  (4)ياتاقانهاي متحرك را بر روي ميل لنگ قرار دهيد . 

  دقت كنيد كه كپه ياتاقانهاي شاتونها با هم جابجا نشوند . 
  با استفاده از ابزار تركمتر محكم كنيد .  3.8da.Nmدر انتها پيچهاي كپه ياتاقانهاي متحرك را به ميزان 

كنترل كنيد كـه ميـل لنـگ آزادانـه و بـدون مشـكلي در جـاي ،         چها ،پس از اطمينان از صحيح كشيده شدن پي
  حركت دوراني انجام دهد . 
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  نصب اجزاي موتور

پس از محكم نمودن كپه ياتاقانهاي متحـرك  
را بـه ترتيـب نصـب     ميل لنگ ، قطعات زيـر 

  كنيد : 
 (5)خــار قفــل كننــده چرخدنــده اويــل پمــپ 

  (6)زنجير اويل پمپ 
  (7)چرخدنده محرك اويل پمپ 

خار قفل كننده چرخدنده اويل پمپ بـر روي  
شياري كه در ميل لنـگ وجـود دارد ، قـرار    
مي گيرد . اين خار همزمان چرخدنـده اويـل   

اي پمپ و چرخدنده تايم را ثابت مي كند . بر
جازدن چرخدنده و زنجير ، ابتـدا زنجيـر را   
بر روي چرخدنده قرار دهيد ، سپس هر دو 

  را با هم بر روي ميل لنگ جا بزنيد . 
براي نصب مجموعـه كپـه ياتاقانهـاي ثابـت     

  مراحل زير را انجام دهيد :  (8)
ـ نيم ياتاقانها را در محل مربوطه قرار دهيد. 

ــاي  ــتن  4و  2(ياتاقانه ــياردار هس ــه ش د) . ب
ــيم ياتاقانهــا   شــيارهاي موجــود در محــل ن

  توجه شود . 
محل اتصال مجموعه كپه ياتاقانهاي ثابت به 

 siliconبلوك سيلندر را به چسب آببنـدي  

auto joint  . آغشته كنيد  
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را در محل(8)اي ثابتمجموعه كپه ياتاقانه
  خود بر روي بلوك سيلندر قرار دهيد . 

پيچهاي اتصال مجموعه كپه ياتاقانهاي ثابت  
بـروش حلزونـي از    (9)را به بلوك سـيلندر  
 44بـه اضـافه    2da.Nmوسط ، بـه ميـزان   
  درجه ، محكم كنيد. 

ــماره   ــاي شـ ــيچ هـ ــزان  (10)پـ ــه ميـ را بـ
0.8da.Nm  . محكم كنيد  

   ـ نصب اويل پمپ

مراحـل زيـر را    (12)جهت نصب اويل پمپ 
  انجام دهيد : 

در  (11)ـ كنترل كنيد كـه پينهـاي راهنمـاي    
  محل خود باشند . 

را در محــل خــود قــرار  (12)ـــ اويــل پمــپ 
  دهيد. 

ـ پيچهاي اتصال اويل پمپ به مجموعه كپـه  
 0.8da.Nmياتاقانهــاي ثابــت را بــه ميــزان 

  محكم كنيد . 
   رنصب كارت 5-7

بــه مجموعــه كپــه    راتصــال كــارت محــل 
ياتاقانهـــاي ثابـــت را بـــه جســـب آببنـــدي 

آغشته كنيد .  silicon auto jointسيليكون 
را در محل خـود قـرار دهيـد و     رسپس كارت

ــارت  ــاي ك ــزان   رپيچه ــه مي  0.8da.Nmرا ب
  محكم كنيد . 
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 ـ نصب كاسه نمدهاي ميل لنگ

براي جا زدن كاسـه نمـد انتهـاي ميـل لنـگ      
(سمت فلايويل) از ابـزار كاسـه نمـد جـازن     

  استفاده كنيد .  [7]
در هنگام ضربه زدن با چكـش پلاسـتيكي ،   
دقت كنيد كه ابزار مخصوص دقيقاً بـر روي  

  ه نمد قرار گرفته باشد . لبه كاس
  
  
  
  

براي جـازدن كاسـه نمـد جلـوي ميـل لنـگ       
(سمت چرخدنده تـايم) از ابـزار مخصـوص    

استفاده كنيد . برخلاف كاسه نمد سمت  [8]
فلايويل ، براي اين حالت با اسـتفاده از پـيچ   

و محكم نمودن آن كاسـه   [13]سرميل لنگ 
  نمد ، جا زده مي شود . 
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 ـ نصب چرخدنده تايم و فلايويل

شر پس از نصب كاسه نمد ميل لنگ ، ابتدا وا
) را در صورت وجـود ، بـر   14فاصله انداز (

روي ميل لنگ قرار دهيد ، سـپس چرخدنـده   
تايمينگ را با توجه به خـار قفـل كننـده آن ،    

  بر روي ميل لنگ نصب كنيد . 
  پيچ سرميل لنگ را با دست محكم كنيد . 

  
  

) را بروي ميل لنگ نصب نماييد 16فلايويل (
نيـد و  را نصـب ك  [6]پين قفل كن فلايويـل  و

 da.Nm 6.7پيچ هاي فلايويل را بـه ميـزان   
  محكم كنيد . 

در همين حال ، پيچ سر ميل لنـگ را نيـز بـه    
  محكم كنيد .  45º  4da.Nm+ميزان

  
  
  
  

ــك     ــلاچ و ديس ــفحه ك ــه ص ــپس مجموع س
(A,B) بـا فلايويـل   توسط ابزار مربوطـه   را

ــز نم  ــم مرك ــرات   ه ــاي تعمي ــه راهنم اييد(ب
يچ هـاي ديسـك   ، پ گيربكس مراجعه نماييد)
ــزان   ــه مي ــد و ب ــم  1.5da.Nmرا ببندي محك

 .كنيد

BA
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  ـ نصب مانيفولد اگزوز 

  
  
  
  
  
  
  
  

از حلقه هاي فولادي استفاده شده است . وجود اين حلقه هاي فولادي  ، Aدر واشر مانيفولد اگزوز در قسمت 
رابي و سوختن لبه هاي داخلي واشر كه در مسير عبور گازهاي داغ اگزوز مي باشد ، جلوگيري مي كند . از خ

  در هنگام نصب مانيفولد اگزوز ، از دو عدد واشر نو استفاده كنيد . 
  است .  daN.m 1.8برابر با  (3a)گشتاور مهره 

  
  

  ـ نصب واتر پمپ 

در هنگام نصب واتر پمپ به نكات زير توجه 
  كنيد : 

ــدي   -1 ــگ آببن ــود،   (17)اورين ــل خ در مح
  بطور صحيح قرار داشته باشد . 

در محـل خـود وجـود     (18)پين راهنمـا   -2
  باشد .  داشته

واتر پمپ را بـا اسـتفاده از پـين راهنمـا در     
محــل خــود قــرار دهيــد و پــيچ هــاي آن را  

محكم كنيد ، دقت كنيد  روبرومطابق مقادير 
در هنگام نصب واتر پمپ ، از اورينگ نـو و  

  استاندارد استفاده كنيد . 

به ميزان  M10گشتاور پيچ 
6.5da.Nm 

 3به ميزان  M8گشتاور پيچ 
da.Nm 

A
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  ـ نصب مانيفولد هوا 

  

  

  

  

  

  

  

  
ء سيستم تزريق سـوخت (انژكتورهـا ، ريـل سـوخت و ...) و همچنـين اورينـگ هـا در        ابتدا دقت كنيد كه اجزا

  وضعيت مناسبي قرار داشته باشند . (در صورت عدم اطمينان ، اقدام به تعويض قطعات معيوب كنيد .) 
متصل به انژكتورها را ، در محل مربوطه قرار دهيد و پيچ هاي نگهدارنـده آن را بـه ميـزان     )11(ريل سوخت

0.7 daN.m را نصب كنيد .  )12(محكم نمائيد . قطعات پلاستيكي مربوط به مانيفولد هوا و محفظه دريچه گاز
مانيفولد را در محل مربوطه قرار دهيد . (در صورت امكان از واشر نو استفاده كنيد .) و پيچ هاي مانيفولد به 

ح بـودن محـل قـرار گيـري ريـل سـوخت و       محكم كنيد . از صحي daN.m 0.8، به ميزان را  )2b(سر سيلندر 
سـفت   daN.m 0.5) را بـه انـدازه   2aو پـيچ هـاي (   قطعات مربوط به سيستم سوخت رساني ، مطمئن شـويد 

  .  نماييد
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  ـ نصب محفظه ترموستات 

  
  
  
  
  
  
  
  

محكـم كنيـد .    daN.m 2.5را بر روي سرسيلندر ، نصب كنيد و آن را به ميزان  (13)ابتدا سنسور دماي آب 
  را به چسب سيليكون آغشته كنيد .  Bمحل نصب محفظه ترموستات به سرسيلندر 

و پـيچ هـاي    (C)براي اطمينان بيشتر از يك ترموستات نو و جديد مطابق استاندارد كارخانه ، استفاده كنيد . 
  محكم كنيد .  daN.m 0.8آن را به ميزان 

سيلندر ، نصب كنيد و پيچ هـاي آنـرا بـه ميـزان     را بر روي سر (14)بعد از نصب ترموستات ، محفظه اصلي 
0.8 daN.m  . محكم كنيد  
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  ـ نصب قطعات سيستم جرقه (شمع ، كويل) و قلاب مخصوص حمل و نقل موتور 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  را نصب كنيد .  (17)در محلهايي كه در شكل نشان داده شده است ، قلابهاي مخصوص حمل و نقل موتور 
  محكم كنيد .  da.Nm 3ميزان پيچ هاي مربوطه را به 

  محكم كنيد .  da.Nm 2.8شمع ها را به ميزان 
ــوع    ــور از ن ــن موت ــورد اســتفاده در اي ــل م كوي

BBc2.2NDT    مي باشد . اين نوع كويـل بـراي
  هر شمع به طور جداگانه عمل مي كند . 

بعد از بستن شمع ها ، مجموعه كويل هـا را بـر   
هدارنـده  روي شمع ها نصب كنيد و پيچ هـاي نگ 

  محكم كنيد .  da.Nm 0.8آن را به ميزان 
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  ـ نصب قطعات مربوط با سيستم روغنكاري 

  
  
  
  
  
  
  
  

  قطعات زير را به ترتيب نصب كنيد : 
  da.Nm 0.8، مقدار گشتاور پيچ ها ،  (12)ـ محافظ حرارتي اگزوز 

   (22)ـ لوله گيج روغن 
  (23)ـ گيج روغن 

  da.Nm 2.7با گشتاور  (24)ـ فشنگي دماي روغن 
  (27)ـ فيلتر روغن نو 
  da.Nm 2.5با گشتاور  (28)فشنگي فشار روغن 
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 ه گيري فشار روغنانداز
  25701004  با كد اختصاصي ابزار مخصوص كيت -1

[A]  كيت كامل تست فشار روغن :  
  : فشار سنج   [1]
  : شيلنگ انعطاف پذير   [2]
  : واسط (آداپتور)   [3]
  : پين   [4]

  
  اندازه گيري فشار روغن روش  -2

موتور بايد تـا حـد نرمـال گـرم      ، براي تست فشار روغن
  شود.  
كـه بـر روي    (1)ت موتور خاموش فشنگي روغن در حال

  پايه فيلتر نصب شده است را باز نماييد.  
  
  
  

را در محـل فشـنگي روغـن نصـب      [3]واسط يا آداپتـور  
  كنيد. 

و  [2]را توســط شــيلنگ انعطــاف پــذير  [1]ســپس گــيج 
  را به جاي فشنگي روغن ببنديد.   [3]آداپتور 

شـار انـدازه   ف ، زيـر  در دوره هاي مختلف مطابق جـدول 
  گيري كنيد.  

  پس از اتمام تست ابزارها را باز كنيد .  
براي نصب فشـنگي فشـار روغـن ، از يـك واشـر جديـد       

آن را وصل كنيد ، سـطح روغـن    كانكتوراستفاده كنيد و 
  موتور را كنترل كنيد.  

 1000RPM 2فشار روغن در 
 2000RPM 3فشار روغن در 
 - 3000RPMفشار روغن در 

 4000RPM 4ن در فشار روغ
  

درجه  (80)مقادير جدول بالا براي روغن موتور با دماي 
  سانتيگراد اندازه گيري شده است.  
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  ـ نصب درپوش سوپاپ : 

  
  
  
  
  
  
  

و درپـوش سـوپاپ    (29)همانطور كه در شكل بالا نشان داده شده است ، براي نصب صفحه روغن برگردان 
  سر رزوه استفاده مي شود. از دو عدد پيچ دو  (31)

  ميليمتر مي باشد.  8اين پيچ ها از طرفي كه در سرسيلندر نصب مي شود ، داراي قطر 
فاصـله انـداز    وي سرسيلندر قرار دهيد . سپس پيچرا در محل مربوطه بر ر (29)ابتدا صفحه روغن برگردان 

  محكم كنيد .  daN.m 1.6را نصب كنيد و با ميزان  (30)
مي باشد . بعد از قرار دادن درپوش سوپاپ بـر روي   6mmداراي سوراخهايي به قطر  (31)اپ درپوش سوپ

  محكم كنيد .  da.Nm 0.7پيچ ها ، مهره مربوطه را به ميزان 
  براي آببندي و جلوگيري از نشت روغن ، از واشر درپوش نو و استاندارد ، استفاده كنيد . 

  
  
  


